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(57) RESUMEN 

En5>alinador de bandas con union oblicua, fonnado por dos portabobinas 
destinados para incorporar sendas bobinas (3) y <4) , yendo por encima de los 
portabobinas unas estructuras basculables (7) y (8), las cuales poseen unas 
diagonales (20) que son posxcionables en enf rentaiolento y que incorporan 
niedios para la unl6n oblicua entre las bandas procsedentes de las bobinas (3) 
y (4) dispuestas en los portabobinas. 
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''EMPALMADOR DE BAND AS CQNf UNI6n OBLXCUA'^ 
La presence xnvencion se refiez^e a un empalmaclor 
de bandas dest:±nadas para la det:erxainac±6n de 
envolt:uras tiabulares sobre elementos de cualquier 
natuxaleza y que han de soportar esfuerzos de t:racci6n 

5 

longi-tudlnal , 

Exisl^en procesos en los que se tirabaja con bandas 
laminares cont:±nuas sumlnls-tradas desde una bobina de 
aldLmen'baclon , de forma cpie cuando la bobina 
suminxstiradora se ac£±>a, es necesarxo sustituirla por 
ot:ra nueva. A tal fin, para no t:ener que parar el 
proceso de trabajo para sustituir las bobinas, se han 
desarrollado mecanismos empalonadores , mediante los 
cuales se logra un empalme automatico entire el final de 

1^ la bobina agotada y el principio de la bobina nueva, 
manteniendose el proceso de 1:raba30* 

I.OS enpalmadores conocidos para dicha tmion 
au'boma'tica del final de una bobina con el principio de 
ot:ra, realizan la union de las bandas mediante una 

20 linea de exopalme teansversalmente perpendicular a los 
laterales, lo cual no sirve cuando las bandas es^4n 
destinadas para formar fiindas de envoi -bura t:ubulares, 
como las de los embubidos, que han de sopor'bar 
esfuerzos de traccion longi-tudinal en sus aplicaciones , 

25 ya que ello supondria que la xinion -tendria que soportar 
direc'bamen'te el esfuerzo de la t:;racci6n, con el riesgo 
de rotura y el consiguiente perjuicio en el proceso de 
aplicacion . 

Peura solucionar este problema, de acuerdo con la 
30 presenile invencion se propone un enrpalmador que realiza 
la union de las bandas en diagonal, con lo cual se 
obbiene luia linea de empalme que se extiende de forma 
helicoidal al formar una envolbura "tubular con la banda 
con-tinua, de manera qpie asi la resistencia a los 

35 

esfuerzos de t:racci6n en la union se repar-be en una 
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pasa por ent;re dxcho rodxllo de goma y ot:ro rodillo 
metalxco que es desplazable para preslonar cont:ra 
aqpiel. 

El almacen regulador de la banda posee un balancln 
£lotant:e que es actuado por tin contirapeso, deiiemilnando 
asi una t:ens±6n au^torregulada de la banda cpje se 
sxaminls^a, en funcion de la cual el balancln det:ermlna 
un contirol del mo "tor acclonador del grupo mot:rlz para 
mant:ener cons-tan-be la tension. 

El balancln del almacen regulador de la banda 
dispone ademas de un clllndro de aba-bi mi en-bo , para 
sibuar a dlcho balancln en una poslclon facblble para 
el paso direct:o de la banda en el enhebrado Inlclal o 
para resbablecer el proceso en caso de rot.ura de la 
banda sumlnls'brada . 

El conjunbo del enqpalmador dispone asl de dos 
con juntos por-baboblnas independlenbes , permxblendo el 
sumlnlsbro de luia banda de apllcacion desde luio de los 
conjunbos, mlenbjcas que en el obro conjunbo es 
20 realizable la Incorporaclon de obra boblna y la 
preparaclon de la banda respecblva, para su dlsposlclon 
en espera de ser unlda a la banda que se es'ba 
sumlnlsbrando , cuando la boblna de sumlnlsbro se acaba,r 
produclendose el en^alme de manera aubomablca por medio 
25 de los elemenbos de las dlagonales de las esbrucburas 
basculables, en comblnaclon con una debenclon 
momenbanea del sumlnlsbro de la banda en la zona del 
exopalme y la allmenbaclon mlenbras banbo a parblr del 
almacen. 

La dlsposlclon diagonal de los elemenbos del 
empalme, determlna en esbe caso una llnea obllcua de 
imlon enbre las bandas empalmadas, con lo que la banda 
conblnua resul'bant:e es apba para formar envolbiiras 
btibulares que t:engan que SQpor'bar esfuerzos de bracclon 
longlbudlnal , en "banbo que la operacldn del ^npalme se 
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realiza sin interrumpir el suxninistro de la banda liacia 
el proceso de aplxcacion. 

Por todo ello, este eii5>almador <dt>jeto de la 
invenci6n, resulta de unas caracteristicas amy 
ventajosas, que le hacen especialmente adecuado para la 
funcion de enpalme oblicuo de bandas de suministro en 
un proceso de aliinentacidn continiaa hacia la 
correspondien'te aplxcacldn . 

La figura 1 muestra vina perspectiva general de un 
empalmador segun la invenclon. 

La figura 2 es una vista lateral esquematica del 
eii5>almador, observandose un operario realizando la 
preparacion de una nueva bobina en una de las partes, 
mientras que desde la otra parte se est4 suministrando 
la bemda correspondiente al proceso de aplicaci6n. 

La figura 3 es una vista lateral mas detallada del 
enpalmador . 

La figura 4 es una vista frontal seccionada del 
empalmador . 

Las figuras 5 a 10 muestran en representacion 
lateral esquematica sucesivas posiciones de la 
secuencia del enpalme entre una banda que se esta 
suministrando procedente de una bobina de alimentacion 
y la banda de otra bobina nueva destinada a continuar 
25 el suministro de la alimentacidn . 

El objeto de la invencion consiste en un 
en5>almador de bandas que son suministradas en proceso 
continue y que estan destinadas para aplicaciones tales 
como envolturas tubulares que habr4n de soportar 
30 esfuerzos de tracci6n longitudinal, de forma que para 
asegurar la resistencia es necesaria una union oblicua. 

Para ello el empalmador se constituye con dos 
portabobinas independientes que se ubican en 
disposicion paralela, COTiprendiendo respectivos ejes (1 
35 y 2) , en los cuales son incoxporables sendas bobinas (3 



20 



- 6 - 



y 4) , de las que par ten las bandas (5 y 6) para el 
suminlstiro al proceso de aplicaclon. 

En relacion con los mencxonados por1:aboblna3 van 
dispuestas sendas est:ruct:uras (7 y 8) , las cuales son 
basculables xndepend±ent;eiiien'te entire una posicxon 

5 

abat:±da por enclma de las respect! vas boblnas (3 y 4) y 
una poslcion desabatxda vertical, segun r^resenta la 
£xgura 2 « 

Las estructuras (7 y 8) coxDprenden un bastxdor (9) 
en el que van xncorporados tinos rodillos (10) 
conduc tores de la banda respect! va (5 6 6) desde la 
bob!na correspond!ente (3 6 4) hasta un grupo inotr!z 
(11) sxtuado en la parte superior y a traves del cual 
sale la banda sixmlnlstrada (5 6 6) hacla un almacen 

]5 (12) de recorrldo en zig-zag, desde el qpie la banda (5 
6 6) se dlrlge hacla el proceso de aplicaclon. 

El grupo motrlz (11) conprende un rodlllo de goma 
(13) , sobre el cual se apoya la banda (5 6 6) 
suminlstrada, en su sallda hacla el almacen (12) , yendo 

20 dlcho rodlllo (13) relaclonado con un motor acclonador 
de giro, mlentras que otro rodlllo metallco (14) 
paralelo es desplazable contra ese rodlllo (13) , para 
preslonar contra el a la banda en sumlnlstro (5 6 6) . 

El grupo motrlz (11) es ademas desplazable todo el 

25 horlzontalmente, medlante clllndros neumatlcos (15) , 
para que el rodlllo (13) se sltue en cada caso 
tangenclalmente en la vertical de la correspondlente 
estructura (7 u 8) conductora de la banda sumi nlstrada 
(5 6 6). 

El almacen (12) esta formado por un balancxn 
flotcuite (16) provlsto con un contrapeso (17) que 
tlende a elevarle, de forma que la banda (5 6 6) 
suminlstrada qpieda constantemente tensada de una manera 
autorregulada por el menclonado balancln (16) . Dlcho 

35 

balancxn (16) dispone, por otra parte, de un clllndro 
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(18) de abatiimlen'to , median t:e el cual puede ser 
basculado a una posxclon abat;±da, para faclll-bar el 
paso de la banda (5 6 6) de siuolnxs'tro por el almacen 
(12) en el enhebrado Inxclal, o para res^ablecer el 
^ sumlnist:ro en caso de xina event^ual ro-tura de la banda 
(5 6 6) de siimi n±st:ro , 

En ftincxon de la -tension de la banda (5 6 6) que 
se est:a suxalnls-brando, el balancln (16) efectiua ademas 
una regulaclon del acclonami ento del grupo motelz (11) ^ 
de forma que la velocldad del siimi nlstoo de la banda (5 
6 6) result:a regulada aut:omat:lcament:e en funclon de la 
demanda, evl-tandose con ello las -benslones 
per judlclales . 

Las est^rucburas (7 y 8) son abat:lbles y 
12 desaba'blbles manualmen-be , es'bando provlst:as con 
amorUguadores (19) para suavlzar los movlmlen'tos . 

Como se observa en las flquras 1 y A, dlcbas 
est:ructuras (7 y 8) poseen una diagonal (20) , la cual 
en la poslclon desaba-tlda vert:lcal de la est;ruct:ura (7 
20 ^ 8) correspondlent:e , se sltua en correlaclon de una 
barra obllcua (21) solldarla del conjunt:o est;ruct:ural 
fljo, segun las flguras 1 y 3. 

La diagonal (20) de cada es-tructura (7 u 8) 
comprende un perfll (22) , el cual presenba £ront;almente 
25 iina cara plana, sobre la que va Incorporada una 
cublert;a elast:lca (23) , slendo desplazable dlcho perf 11 
(22) , medlante clllndros de empuje, -transversalmentie 
por enclma de la barra (21) ; mlenturas que ot:ro perf 11 
(24) , que tiamblen forma parte de la diagonal (20) , 
30 posee lana ranura (25) en la q[ue se aloja una cuchllla 
desplazable (26) , determlnando dlcho perf 11 (24) en la 
parte frontal adyacente a la ranura (25) , tamblen una 
cara plana provlsta con una cublerta elastlca (27) . 

Con todo ello asi, segun se observa en las flguras 

35 

2 y 3, en uno de los portaboblnas puede estar 
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Incorporada una bobina (3) , sumxnxsl^zrandose desde ella 
la correspondienlie banda (5) hacla el proceso de 
aplicacxon, pasando por la respect:! va est;ruct:uxa (7) 
basculada hacia arriba, mientiras cpie la ot:ra est:ruct:ura 
(8) puede ser abat:±da, para la preparacion de la banda 

5 

(6) de una nueva bobina (4) d±spuest:a sobre el eje (2) 
del ot:ro portabobinas , para de3ar es-ta segunda banda 
(6) predxspues1:a para el exc^alme con la banda de 
sum±nlsi:ro (5) , cuando la bobina (3) se acabe. 

En esa posxclon de preparacion, represent:ada en la 
flgura 5, la estructura (7) conductora de la banda (5) , 
que se est:a suiaxnxsteando se halla en posxcxon 
vertical, conducxendo a la banda (5) hacxa el rodxllo 
(13) del grupo motirxz, mxent^ras que el rodxllo (14) de 

15 presxon se mantxene separado, sxendo basculable la 
estructura (8) a la posxcxon abatxda, para efectuar 
sobre ella, en una posxcxon comoda y sxn pelxgro, como 
se observa en la fxgura 2, la preparacion de la banda 
(6) de la nueva bobina (4) , pasando dicha banda (6) 

20 basta el perfil (22) de la mencionada estructura (8) y 
fij^ndola, por cualqpiier medio (adhesive, vacxo, etc.), 
sobre la cubierta frontal (23) del mencionado perfil 
(22) , cortando el sobrante y colocando una cinta 
adhesiva por las dos caras, sobre la zona extrema de la 

25 banda (6) . 

Una vez hecha esa preparacion, la estructura (8) 
se bascula hacia arriba, quedando correspondientemente 
enfrentada a la estructura (7) , como representa la 
figura 6, en cuya posicion la zona provista con la 

30 cubierta el4stica (27) , del perfil (24) de esa 
estructura (8) , queda apresando a la banda preparada 
(6) , contra la barra central fi3a (21) . 

En esas condiciones cuando la bobina (3) 
suminis trader a de la banda (5) esta a punto de 

35 

acabarse, unos detectores acusan dicha circunstancia , 
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activando tana secuencia qpie conslste en lo sigfulen'te: 

El rodillo (14) del grupo motrlz (11) se desplaza 
contoa el rodillo (13) , presionando a la banda (5) , al 
mlsmo 'tiexxtpo que se reduce, has'ta la detenclon, la 
velocldad del acc±onaaaxent:o motriz del mencionado 

5 

rodillo (13) , en cuyo momento el perfil (24) de la 
estructura (7) se cierra contra la barra fija (21) , 
como represen-ta la figura 1 , con lo que la banda (5) es 
apresada por el f rente elastico (27) de dicho perfil 

(24) de la estructura (7), quedando asi la banda (5) 
totalmente detenida; y entonces actua la cucbilla (26) 
de la mencionada estructura (7) , cortando a la banda 

(5) . 

Una vez reproducido el corte, se produce un 

15 desplazamiento simultaneo del perfil (22) de la 
estructura (7) y del grupo motriz (11) , hacia la 
posicidn de la estructura (8) , mientras que los 
perfiles (24) de ambas estructuras (7) y (8) se retiran 
de la barra fija (21), como r^resenta la figura 8, con 

20 cual el extreme cortado de la banda (5) es 

presionado contra el extreme de la banda preparada (6) , 
entre los perfiles (22) de ambas estructuras (7) y (8) , 
de manera que, merced a la cinta adhesiva incorporada 
sobre el extreme de la banda preparada (6) , ambas 

25 bandas (5) y (6) quedan unidas a solape. 

En ese momento, el rodillo (14) del grupo motriz 
(11) se retira del rodillo (13) , al mismo tionpo que 
dicho rodillo (13) vuelve a ser accionado, y a la vez 
el perfil (22) de la estructura (7) vuelve a su 

30 posicion inicial sobre el perfil (24) correspondiente , 
como representa la figura 9, continuando el suministro 
de la alimentacion hacia el proceso de aplicacion, 
median te la banda (6) . 

En tales condiciones, la estructura (7) puede ser 
abatida, como representa la figura 10, para la 
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preparacion de una nueva banda (5.1) sobre ella y la 
dlsposicxon en espexa de unlrse a la banda (6) , cuando 
esta se acabe, de ±gual forma qpie en la secuencxa 
ant:erlormen'te descrxt:a. 

De estia forma toda la secuencxa de la union entire 
la banda (5) que se acaba y la nueva banda (6) 
des'txnada a con-bxnuar el surnxnlstro, se produce 
au^omat^xcamenbe , proporcxonando el almacen (12) el 
sumxnxst:ro de la alxmen'tacxon, dairant:e el moment;o de 
parada para el corte de la banda (5) y su union con la 
banda (6) con lo que la alimen'tacxon permanece 
const:ante bacxa el proceso de aplicacion; en tanto que 
la uni6n que se produce resul-ta oblxcua respect:o del 
conjunto longi-budxnal de las bandas (5) y (6) unxdas. 
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' REIVINDICACIONES 

1. - Ei!Q>alaiador de bandas con union oblxcua, del 
t:±po fonoado por dos por-babobxnas , en los que son 
xncorporables sendas bobinas (3) y (4) , desde una de 
las cuales se sumxnlstira la banda (5) que es envlada al 

5 

proceso de aplxcacxdn, mxen'tras que la o'bra bobxna 
queda en dxsposlcxon de ser preparada su banda (6) para 
la union con la banda (5) cuando es-ta se accd^a, 
caracterlzado pozrque por enclma de los portaboblnas se 
Incluyen sendas est^ructuras abatlbles (7 y 8) provlstas 
con respect:lvas dlagonales (20) en las que se 
xncorporan los medxos para la union de las bandas (5) y 
(6) , siendo dlchas dlagonales (20) poslclonables 
enfrentiadamente en1:re sx y con respecko a una barra 

-|5 flja cent:ral (21) , para efect:uar la union entire las 
bandas (5) y (6); mien tr as que en la peu:t:e superior va 
dlspuest:o un grupo mol^lz (11) , a 1u:av6s del cual sale 
la banda (5) de sumlnlstro, la cual pasa despues por un 
almacen (12) en recorrldo hacla el proceso de 

20 apllcaclon . 

2 . - Enpalmador de bandas con union obllcua , en 
-todo de acuerdo con la prlmera relvlndlcaclon^ 
caracterlzado porque cada diagonal (20) conprende un 
per £11 (22) que de-termlna una car a frontal plana con 

25 una cublerta elastlca (23) y otro perfll (24) provlsto 
con una rantira (25) en la que va alojada una cuchllla 
desplazable (26) , det:ermlnando est:e segundo perfll (24) 
una zona fron'tal con una cubler-ba elas'blca (27) , 
enfrentable a la barra flja (21) para apresar cont:ra 

30 ella a la banda correspondlente (5 6 6) ; en -bant;o que 
el perfll (22) es desplazable t^ransversalmente por 
enclma de la barra flja (21) , para preslonar contra el 
perfll (22) de la otra estructura (7 u 8) al conjunto 
de ambas bandas (5 y 6) . 

3 . - Einpalmador de bandas con unl6n obllcua , en 
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t^odo de acuerdo con la primera re±v±ndlcac±6n , 
caracberlzado poxrque el grupo mo1::rxz (11) CCToprende un 
rodillo de goma (13) acbuado gxrat:orxaxiient:e , sobre el 
cual pasa la banda (5) de siimi nist:ro en su salida, 
m±en1:ras G|[ue ot;ro rodillo metallco (14) es desplazable 

5 

para presionar contra dicho rodillo (13) a la banda 
(5) , yendo todo el conjiinto del mencionado grupo motriz 
(11) en montaje horizon-talmente desplazable, para el 

poslcxonamxen'to -bangencxal mente vertical del rodillo 
(13) con respecto a cualquiera de las estructuras (7) y 
(8) en funcion de la banda (5 6 6) que corresponda al 

sumxnxstro • 

4.- Enpalmador de bandas con union oblicua, en 
todo de acuerdo con la prdLmera reivindicacion , 
12 caracterizado porque el almacen (12) se forma con un 
balancxn flotante (16) , el cual es actuado por un 
contrapeso (17) manteniendo de forma autorregulada la 
tension de la banda sumxnistrada (5 6 6) sin esfuerzos 
per judiciales . 

20 Enpalmador de bandas con union oblicua, en 

todo de acuerdo con la primera y cuarta 
reivindicaciones , caracterizado porcjue el balancxn (16) 
del almacen (12) dispone de vai cilindro (18) de 
abatimiento, mediante el cual dicho balancxn (16) puede 

25 ser abatido para facilitar el enhebrado de la banda de 
suioinistro (5 6 6) a traves del almacen (12) . 

6 . - Empalmador de bandas con union oblicua, en 
todo de acuerdo con la prdLmera, tercera y cuarta 
reivindicaciones , caracterizado porque el balancxn (16) 

30 ^1 almac6n (12) va relacionado con el accionamiento 
del rodillo (13) del grupo motrxz (11) , efectuando una 
regulacion de dicho accionamiento en funcion de la 
tension de la banda (5 6 6) de suministro. 

35 



Madrid, 

El Agente Oflclal. 
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